
検 索

ま
だ
、
削
り
ま
す
か
。

株式会社ニッセー

転造 www.nisseiweb.co.jp



01
ニッセーの転造は製品を変える。

究極のコストダウンを図ると限りなく材料費に近づく。ならば、材料費をいかに有効
に使うか。ニッセーはその答えを転造加工に見出しました。
転造は素材を削らないので材料を無駄にしない。素材強度も増します。切削と異な
り、ムダな切り粉が出ない、加工時間も短いことから環境への負荷が少ない工法と
いえます。さらに、転造加工の生産性は切削と比べ最大20倍（当社算定）になる場
合もあります。
ニッセーは、転造機のＣＮＣ化などの装置や周辺機器の開発製造販売に加え、業界
初丸ダイス転造専用加工油「スーパーロールルブＳＲＬ」、高度な緩み止め効果を発
揮するボルト「ＰＬＢパーフェクトロックボルト」、転造の匠による転造技術講習会の開
催等、装置から加工部品、その加工技術展開までソフト・ハードの両面からの事業
展開を図っています。転造技術こそ、21世紀の産業を支える価値ある技術と信じ、
私はお客様の製品の価値を高め、利益と品質の向上に貢献します。

転造とは？

転造加工とは、転造ダイス（工具）により棒状の素材（以下ワークと呼ぶ）を転がしながら成形する
方法。代表的な「丸ダイス転造」を例にすると、図のようにダイスをワークの中心方向へ押しつけ
回転させることにより、ワーク表面に形状を成形していきます。冷間加工がほとんどです。

転造のメリット
①高い生産性
転造加工では材料のムダが出ません。加工時
間が短く工具寿命が長いので切削加工と比べ
て高い生産性といえます。

③小さな力で加工可能
加工時のワークとダイスの接触面積が小さく局
部的な加工を進める逐次成形加工なので、小さ
いエネルギーで大きな加工をすることができま
す。

②環境にやさしい
切削に比べて、電気使用量を最大約27倍カットし
ます。（外径30mm長さ1200mmの標準ボールね

じを加工した場合。当社算定）。削らないので加
工屑が少なく、加工油も汚れにくく廃棄油も少なく
なります。

④強度が高く滑らかな加工面
切削と違い（切削断面、転造断面を参照）ファイ
バーフロー（繊維状金属組織）の切断がないた
め、被加工面は塑性硬化します。そのため被加
工製品の強度が切削に比べて約２倍に高まる
ほか、面粗度が著しく向上します。

代表取締役会長 新仏 利仲
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転造加工の種類

丸ダイス転造盤の応用範囲は広く、ねじ以外の部品加工にも多く用いられてい
ます。また、丸ダイス転造盤はダイスの数により2ダイス式、3ダイス式に大別さ
れ、一般的には2ダイス転造盤が多く用いられます。3ダイス転造盤はワークに
かかる圧力が分散されることから、薄肉中空材への加工に適しています。 ２ダイス式 ３ダイス式

歩み転造(通し転造、Through-Feed転造)

主軸の傾斜により、加工中にワークが軸方向に移動する
「歩み」と呼ばれる現象を利用して転造する方法です。

寄せ転造(In-Feed転造、Plunge転造)

回転するダイス間の距離を狭めていき、ワークにダイスを
押し付ける方法です。

押込み転造(Force Through-Feed転造)

回転するダイス間の距離を一定に保ち、手前側からワー
クの軸方向へ押し込みながら加工する方法です。

レシプロ転造

図のように左右主軸回転の同期を保ちつつ、正転・逆転を

繰り返して転造ができます。面粗度の向上や変形しやすい
中空のワークの加工にも適しています。

ポジショニング転造

ワークの転造開始角度および終了角度を指定する加工
方法で、ねじ溝の開始ないし終了位置を指定できます。
転造製品に回転方向位置決めなどの機能性を付加する
ことができます。

ワークとダイスの同期回転押込み転造

ワークとダイスの同期回転による押込み転造は、バック
ラッシュによる逆回転が抑えられ、変形しやすい中空材
でも高精度に加工でき、低騒音で工具寿命も長い転造
ができます。

世界初！可変ピッチ・可変切込み転造

各制御軸を1つの時間軸上で独立に制御し、複雑な形状

の転造ができます。加工中に主軸傾斜角や切込み量を
制御し、各部の溝の深さは自在、溝のスパイラル筋の
リード角（ピッチ）も自在に変化させられます。
写真は、外径16mmの肉厚2mmのパイプに深さ2mmの
溝を加工。

複数転造

サーボスライドセンター台でワークを軸方向の任意の位
置に搬送し、図のように3種類の表面形状を1つのワーク
の複数個所に転造する加工ができます。
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次世代の技術を支えるニッセーの転造機。

加熱せず、切り屑も出さず、金属を思うがままに成形し、精密でしかも耐久性に優れた機械部品を高速に生産す
るテクノロジー。そして従来の転造盤を凌駕する高機能と使いやすさ。それがニッセーの転造機です。転造機の
能力を最大限に引き出すローラーダイスもお客様の製品に最適なものを提供致します。合わせてご活用ください。

ニッセー転造機の詳細、最新情報はホームページをご覧ください。

ギャラクシーCNC転造機シリーズ(油圧サーボ式)
世界初！主軸傾斜角度をも制御する7軸同期制御自由自在の転造を実現。

加工事例

ニッセー 検索

可変ピッチ・可変切込み転造 ボールねじ
ウォーム

アリウスCNC転造機 (４軸オール電動式)

温度変化に強い油圧レスサーボモーター駆動採用モデル。
ギャラクシーシリーズを受継ぐ4軸完全同期制御技術を実現。

加工事例

アマチュアシャフト

スプライン

ポジショニング転造 ボールねじ

コメット精密CNC転造機 (CNC油圧サーボ式)

温度変化に強い油圧レスサーボモーター駆動採用“FA20CNC” モデル。
ギャラクシーシリーズを受継ぐ4軸完全同期制御技術を実現。

加工事例

焼結ギア仕上げ

新開発 Z-COMETギヤ仕上げ専用機

ギヤのボブ削り後のシェービング加工に替わり、
転造加工で高精度に仕上げることができます。
また、焼結歯車の圧密をサイジングプレスの
代替に転造加工することで高効率・高品質な
歯車の製造が可能です。ダイスを修正せずに
歯筋修正が可能なギヤ仕上げ専用転造機。

FA-20/CNCより大きな外径のギヤ加工が可能。

ヘリカルギア

ボールねじヘリカルギア

焼結ギア仕上げ



コメット精密ねじ転造盤シリーズ

ニッセーの50余年の転造技術で磨き上げた2ダイス転造盤。
カム式・油圧式。

部品事業

■ローラーダイス
転造加工に欠かせない工具であるローラーダイス。
ニッセーでは独自のローラーダイスを設計・製造し、
高精度3次元測定器による品質管理による精密
ダイスを提供しています。

■微細溝転造加工技術

中空品のマイクロ溝成形にニッセーの転造技術を有効活用してみませんか？
従来加工法に比べてコストパフォーマンスは抜群です。

■パーフェクトロックボルト

緩まないだけではない、締めやすく取り外しやすい！
強度は切削ボルトの約２倍。
ダブルナット方式によりパーフェクトロック！

加工実績：中実品・中空品
外径 φ0.3～φ60mm
深さ 20μｍ～150μｍ

■スーパーロールルブ

優れた転造加工性能を発揮。

塩素フリー・不活性タイプの転造加工
専用油です。

工具寿命、仕上げ面粗さの向上だけで
なく不良発生の低減を図れます。

3ダイス転造盤シリーズ (カム式、油圧式)

転造加工が難しい中空薄肉部品を高精度に生産します。

加工事例

中空薄肉部品

樹脂温間転造

斜線タイプ クロスタイプレーザー加工品

中央部転造加工 拡大イメージ

表面形状３次元測定結果

ウォーム

加工事例

開発技術



・ホーム下にあります下記画像をクリック頂くか、

上部タグ＞製品情報＞転造ナビゲーション
よりご利用下さい。

株式会社ニッセー

www.nisseiweb.co.jp

本社・工場

〒409-0502
山梨県大月市富浜町鳥沢2022 
TEL：0554-26-5311(代)／FAX：0554-26-5313 
E-mail：mail@nisseiweb.co.jp

名古屋営業所

〒468-0011
愛知県名古屋市天白区平針3丁目117 
クレスト杉浦2F205号室
TEL：052-803-3167／FAX：052-803-3246
E-mail：nagoya@nisseiweb.co.jp

東日本営業所

〒409-0502
山梨県大月市富浜町鳥沢2022
TEL：0554-26-6011／FAX：0554-26-6017
E-mail：tokyo@nisseiweb.co.jp

大阪営業所

〒542-0012
大阪市中央区谷町6-6-7 
第5松屋ビル1階101号
TEL：06-6766-0216／FAX：06-6766-0217
E-mail：osaka@nisseiweb.co.jp

Webから便利な情報提供／ショールーム

転造機・転造盤ごとに異常現象からメンテナ
ンス箇所を絞り込む「転造メンテナビ」です。

■便利な情報提供

◆転造ナビゲーション

◆転造メンテナビ

■ショールームへのご案内

ニッセーでは当社製品を身近で見て触れる
ショールーム。事前にご予約いただければ、
どなたでも随時見学できます。
また、工場見学会や転造講習会なども行って
います。また転造加工実験も承ります。

詳細は下記までお問い合わせください。
   東日本営業所
山梨県大月市富浜町鳥沢2022
TEL：0554-26-6011／FAX：0554-26-6017

弊社ホームページからもお問い合わせ頂けます。

部品種別・加工方法・材料を入力すると、
最適の転造機をナビゲートする
「転造ナビゲーション」
転造機仕様検討にご活用ください。

ニッセー ホームページでは転造加工に関する
情報提供をしています。
ぜひホームページにアクセスしてください。

・上部タグ＞製品情報＞転造メンテナビ
よりご利用下さい。
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